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SHS &

Linearfuhrung mit Kugelkette und weltweit standardisierten Abmessungen

Fuhrungsschiene

Fuhrungswagen

Endkappe

Querschnitt

*Zur Kugelkette siehe S. 11-92.

Auswahlkriterien RA1-10
Konstruktionshinweise R1-480
Optionen A1-503
Bestellbezeichnung RA1-567
VorsichtsmaRnahmen RA1-572
Schmierzubehor RN24-1
] Montage und Wartung E1-89
Aquivalenzfaktoren fir Momente RA1-43
Tragzahlen in allen Richtungen RA1-60
Aquivalenzfaktoren fir alle Richtungen RN1-62
Vorspannung RA1-73
Genauigkeitsklassen RA1-80
Schulterhéhe der Montageflache und Ausrundungsradius RA1-490
Zulassige Toleranz der Montageflache R11-496
Abmessungen mit montiertem Zubehor RA1-512
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Aufbau und Merkmale

Die Kugelreihen laufen zwischen der Fihrungsschiene und dem Fuhrungswagen in vier prazisions-
geschliffenen Laufbahnen, bis sie durch die Endplatten am Fuhrungswagen umgelenkt und schlief3-
lich Uber den Rucklaufkanal zuriick in den Lastbereich gefiihrt werden.

Jede Kugelreihe ist in einem Kontaktwinkel von 45° angeordnet, so dass der Typ SHS uber gleich-
mafige Tragzahlen in allen Hauptrichtungen verfiigt (radial, gegenradial und tangential). Dies ge-
wahrleistet eine universelle Einsetzbarkeit der Fuhrung. Zusétzlich kann der Fihrungswagen mit
einer Vorspannung beaufschlagt werden, um die Steifigkeit zu erhdhen, wobei ein konstant niedriger
Reibungskoeffizient aufrechterhalten wird. Mit der geringen Bauhthe und der hohen Steifigkeit des
Fuhrungswagens ermdglicht dieser Typ eine hochgenaue und stabile Linearbewegung.

[Gleiche Tragzahl in allen Hauptrichtungen]

Aufgrund der Anordnung der Kugelreihen in einem Kontaktwinkel von jeweils 45° besitzt die Line-
arfuhrung SHS gleiche Tragzahlen in radialer, gegenradialer und tangentialer Richtung. Auf diese
Weise kann der Typ SHS in verschiedenen Einbaulagen fir die unterschiedlichsten Anwendungen
eingesetzt werden.

[Kompensationsfahigkeit von Montagefehlern]

Aufgrund der X-Anordnung der vier Kreisbogenlaufrillen mit 2-Punkt-Kontakt kann der Fihrungswa-
gen negative Einflisse von Montagefehlern auf die Laufgenauigkeit auch unter Vorspannung kom-
pensieren.

[Weltweit standardisierte Abmessungen]

Der Typ SHS besitzt annahernd die gleichen Abmessungen wie die vollkugelige Linearfihrung HSR,
welche THK als Pionier der Lineartechnik entwickelt hat. Die AnschluBmafe sind faktisch weltweit
standardisiert.

[Niedriger Schwerpunkt, hohe Steifigkeit]

Durch die Verkleinerung des Schienenquerschnitts wird ein niedrigerer Schwerpunkt erreicht, wobei
die Steifigkeit erhoht wird.

TR EN1-99
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Typentbersicht

Typ SHS-C

Der Wagentyp SHS-C hat vier Gewindebohrun-
gen, Uber die er sowohl von oben als auch von
unten montiert werden kann.

MaRtabelle=E1-102

Typ SHS-V
Der Wagentyp SHS-V ist ein Schmalwagen-

Typ mit vier Sackloch-Gewindebohrungen und
geeignet fur beengte Einbauverhaltnisse.

Typ SHS-R

Der Wagentyp SHS-R ist ein Schmalwagen-Typ
mit vier Sackloch-Gewindebohrungen und der
gleichen Gesamthdhe wie der Typ HSR-R.

81-100 TR

MaRtabelle=E1-106
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Typ SHS-LC

Der Fihrungswagen weist den gleichen Quer-
schnitt wie der Typ SHS-C auf, jedoch die Ge-
samtlange des Fuhrungswagens (L) und die Trag-
zahlen sind hoher.

MaRtabelle=E1-102

Typ SHS-LV

Der Fuhrungswagen weist den gleichen Quer-
schnitt wie der Typ SHS-V auf, jedoch die Ge-
samtlange des Fuhrungswagens (L) und die Trag-
zahlen sind hoher.

Typ SHS-LR

Der Fuhrungswagen weist den gleichen Quer-
schnitt wie der Typ SHS-R auf, jedoch die Ge-
samtlange des Fuhrungswagens (L) und die Trag-
zahlen sind hoher.

MaRtabelle=E1-106

ALK
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Typen SHS-C und SHS-LC

4-s

(# H Durchgangsbohrung)

TL\

501G

T1
M
W2 W1
Hauptabmessungen Abmessungen Fihrungswagen Vorbohrung fir Seitennippel**
. Hohe |Breite [Lange
BaugroRRe Sehmier
nippel
M|{W|L|[B|C|[S|IH|L|[T|T|K|N|IE e | fo | Do
SHS 15C 64,4 48
SHS 15LC 24 | 47 794 38|30 |M5|44 63 59| 8 | 21 |55|55|PB1021B| 4 4 3
SHS 20C 79 59
SHS 20LC 30 | 63 98 53 [ 40 | M6 | 5,4 78 7,2| 10 (2541 6,5| 12 | B-M6F | 43 | 53| 3
SHS 25C 92 71
SHS 25L.C 36 | 70 109 57 | 45 | M8 | 6,8 88 9,1|12 (30,2 75|12 | B-M6F | 45|55 | 3
SHS 30C 106 80
SHS 30LC 42 | 90 131 72 | 52 |M10| 8,5 105 115(15(35| 8 |12 | B-M6F | 58| 6 |52
SHS 35C 122 93
SHS 35L.C 48 | 100 152 82 | 62 |M10| 8,5 123 11,5| 15 |405| 8 | 12 | B-M6F | 6,5 | 55 | 5,2
SHS 45C 140 106
SHS 45L.C 60 | 120 174 100| 80 (M12|10,5 140 14,1| 18 |51,1|10,5| 16 | B-PT1/8| 8 8 |52
SHS 55C 171 131
SHS 55L.C 70 | 140 213 116 | 95 |M14|12,5 173 16 | 21 |[57,3| 11 | 16 | B-PT1/8| 10 8 |52
SHS 65C 221 175
SHS 65LC 90 | 170 272 142|110 (M16|14,5 226 18,8| 24 | 71| 19 | 16 |B-PT1/8| 10 | 12 | 5,2
Aufbau der Bestellbezeichnung
SHS25 LC 2 QZ KKHH CO +1200L P Z T -1
Anzahl der
Bau- Wagentyp M\tSchm|ersystem Zubehor fir Schienenlange Symbol fUr | sehienen fiir
groie o ébdlchtung (mm) mehrteilige | paralleleinsatz
1) Schiene | in einer Ebene (*4)
Mit Abdeck-
é”ﬁahl der Symbol fiir die Vorspannungsklasse (*2) band
Uhrungswagen Normal (Kein Symbol) S o e »
? f ymbol fur Genauigkeitsklasse (*3)
pro Schiene Leichte Vorspannung (C1) Normalklasse (Kein Symbol) / Hochgenaue Klasse (H)

Mittlere Vorspannung (C0)

Prazisionsklasse (P) / Superprazisionsklasse (SP)
Ultraprazisionsklasse (UP)

(*1) Siehe Zubehr zum Schutz gegen Verunreinigungen auf B11-538. (*2) Siehe B1-73. (*3) Siche B11-80. (*4) Siehe B1-13.

Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fiihrungsschiene an. Fur eine parallelle Anordnung von beispiels-

weise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Die mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen kénnen nicht mit Schmiernippel ausgeliefert werden.

[1-102 Al

Verschiedene Downloads zu den ein Typen fi
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.
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Einheit: mm
Abmessungen Fuhrungsschiene Tragzahl |Zulassiges statisches Moment kNm* Gewicht
Mx Ms Mc | Fuh- | Fih-
Breite Hahe | Teilung Lange*| C | GCo A A ¥\ | rungs- | rungs-
= == | &7 |wagen [schiene
W
Helo | we| | F | dixdxh |max | [ [ (202 [0 |2 |1 b
0,05 : Wagen | Wagen | Wagen | Wagen | Wagen
142|242 |0,175| 0,898 | 0,175 | 0,898 | 0,16 | 0,23
8 | 15|16 | 13 | 60 | 4,5X7.5X5,3 | 2500 | 175|319 {0206 | 1,43 [0296 | 1,43 |0,212| 029 | 13
46|20 [215(165| 60 | 6x9,5x8,5 |3000 | 555 | 38210338 | 17510332 1,751 0301 048 | 23
31,7524 0,566 2,75 | 0,566 | 2,75 | 0563| 0,72
5823 1235| 20 | 60 | 7X11X9 13000 | 55'a| 64’7 | 'gag | 3.98 |0.848| 3.98 |0.696| 0.89 | 32
7 | 28|31 |23]|80| ox14x12 |3000 ‘S‘j'g gg'g %?g 46068 %?g 46068 %81655 i'gg 45
62,3]96,6| 1,38 | 6,76 | 1,38 | 6,76 | 1,53 | 1,9
75|34 1332680 9XI4X12 13000 | 759|157 | 234 | 10,0 | 2.34 | 10,9 | 2.01 | 2,54 | &2
89| 45 |375| 32 | 105| 14x20%x17 | 3090 i%g igg g'gg igé g'gg igé g’gg i'ig 10,4
12,7| 53 [435| 38 | 120| 16x23%20 | 3060 ié? ;g; g'gg é?? g'gg é?? 64;& g'g? 145
19 | 63 [535| 53 [150| 18x26x22 | 3000 | 502 | 320 | $29 | 40418201404 ) 541 107 | 237

Hinweis: Die Vorbohrungen fir die Seitenschmiernippel** sind nicht durchgebohrt, um zu verhindern das Fremdpartikel in das

Wageninnere eindringen konnen.
Auf Anfrage liefert THK die Fiihrungen mit den seitlichen Schmiernippeln fertig montiert. Verwenden Sie die Vorboh-
rungen fur die Seitennippel** nicht fiir andere Zwecke als der Anbringung eines Schmiernippels.
Ei? Ii%rgqenangabe unter “Lange*” gibt die maximale Standardlange der Fuhrungsschiene eines Typs an. (Siehe
A1- ).
Zulassiges statisches Moment*: 1 Wagen Zulassiges statisches Moment bei einem Filhrungswagen

2 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Fihrungswagen

Zubeh6r=H1-503 "|_|_'|_H|_'|=« RN1-103
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Typen SHS-V und SHS-LV

4-Sxf{

501G

T
M ()
H3:
W2 W1

Hauptabmessungen Abmessungen Fuhrungswagen Vorbohrung fir Seitennippel™*

Hohe |Breite | Lange
BaugrﬁBe Schmier-

nippel

M w L B | C SX¢ L. | T|K|[N]|E € fo Do
SHS 15V 64,4 26 48
SHS 15LV 24 34 79.4 26 34 M4 X4 63 59| 21 | 55|55 |PB1021B| 4 4 3
SHS 20V 79 36 59
SHS 20LV. 30 44 08 32 50 M5X5 78 8 |254|65| 12 | B-M6F | 43 | 53 | 3
SHS 25V 92 35 71
SHS 25V 36 48 109 35 50 M6X6,5 88 8 [30,2| 75| 12 | B-M6F | 45 | 55 | 3
SHS 30V 106 40 80
SHS 30LV 42 60 131 40 60 M8X8 105 8 | 35| 8 | 12 | B-M6F | 5,8 6 | 52
SHS 35V 122 50 93
SHS 35LV 48 70 152 50 72 M8X10 123 14,7140,5| 8 12 | B-M6F | 6,5 | 55 | 5,2
SHS 45V 140 60 106
SHS 45LV 60 86 174 60 80 M10X 15 140 149(51,1|10,5( 16 |B-PT1/8| 8 8 |52
SHS 55V 171 75 131
SHS 55LV 70 100 213 75 95 M12X15 173 19,4|57,3| 11 | 16 |B-PT1/8| 10 8 5,2
SHS 65V 221 70 175
SHS 65LV. 90 | 126 270 76 120 M16 X 20 226 195| 71 | 19 | 16 |B-PT1/8| 10 | 12 | 5,2

SHS30 V 2 QZ KKHH C1 +1240L P Z T -1

— T T
Wagentyp

Bau-
grole

Anzahl der
Flhrungswagen
pro Schiene

(*1) Siehe Zubehr zum Schutz gegen Verunreinigungen auf B11-538. (*2) Siehe B1-73. (*3) Siche B1-80. (*4) Siehe B1-13.

i

Mit Schmlersystem Zubehor fir
Qz Abdichtung

(1)

—
Schienenlénge

(mm)

Symbol fiir die Vorspannungsklasse (*2)
Normal (Kein Symbol)

Leichte Vorspannung (C1)
Mittlere Vorspannung (C0)

Prézisionsklasse (P) / Superprézisionsklasse (SP)

Mit Abdeck-
band

Symbol fiir Genauigkeitsklasse (*3)
Normalklasse (Kein Symbol) / Hochgenaue Klasse (H)

Ultraprézisionsklasse (UP)

Symbol fiir Anzahl der
Fiihrungsschiene | Schienen fiir
mehrteilige Schiene| Paralleleinsatz

in einer Ebene (*4)

Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fuihrungsschiene an. Fir eine parallelle Anordnung von beispiels-

weise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Die mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen kdnnen nicht mit Schmiernippel ausgeliefert werden.

[A1-104 AnAIKK

Verschiedene Downloads zu den ein Typen fi
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.
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Einheit: mm
Abmessungen Fihrungsschiene Tragzahl |Zuléassiges statisches Moment kNm* Gewicht
Mx Mo M | Fih- | Fuh-
Breite! Hahe | Teilung Lange*| C | Co ') ) ¥\ | rungs- | rungs-
= === | & |wagen [schiene
W
Helo | Wel| | F | dixdexh |Max [k [on |2 [ 02 [0 |2 1 1
0,05 : Wagen | Wagen | Wagen | Wagen | Wagen
14,2 24,2 [0,175|0,898]0,175|0,898| 0,16 | 0,19
8 | 15]95| 13 | 60 | 45X7,5X5,3 | 2500 | 17 | 31'9| 0206 | 1,43 | 0,296 | 1,43 |0,212| 022 | 3
22,3|38,4(0,334] 1,75 0,334 1,75 |0,361| 0,35
46|20 | 12 |165| 60 | 6x9,5x85 |3000 |27 | 205 |20l 52 [ 0'eda| 2 |0avs| oaa | 23
31,7524 (0,566| 2,75 | 0,566 2,75 |0,563| 0,54
5823|125/ 20 | 60 | 7X11X9 3000 | 353|647 | 0848 3.98 |0.:848| 3.98 |0.696| 0,67 | 2
24,8 66,6 0,786 | 4,08 [0,786| 4,08 | 0,865| 0,94
7 |28]16 |23 | 80| 9X14X12 3000 (g, |gg'g| 136 6,6 | 1,36 | 6,6 | 1,15 116 | 4°
62,3]96,6| 1,38 | 6,76 | 1,38 | 6,76 | 1,63 | 1,4
75|34 1812680 | 9x14x12 3000|759 |157 | 2.34 [ 10,9 | 2.34 | 109 [ 2.01 | 1.84 | ©2
82,8| 126 | 2,05 | 10,1 | 2,05 | 10,1 | 2,68 | 2,54
89 | 45 205| 32 |105| 14x20x17 | 3090 | 300 | 122 [5a0 | 163 | 540 | 163 | 35 | 220 | 104
128 | 197 | 3,96 | 19,3 | 3,96 | 19,3 | 4,9 | 4,05
12.7| 53 [235| 38 [120| 16X23%20 | 3060 | 157 | se0 | o'en | 308 | oen | 310 | oun | 623 | 145
205 | 320 | 8,26 | 40,4 | 8,26 | 40,4 | 9,4 | 8,41
19 | 63 (315| 53 |150| 18X26x22 | 3000 | 502 | 302 | 140 | o | 135 | 66 | 1h6 | 107 | 237

Hinweis: Die Vorbohrungen fiir die Seitenschmiernippel** sind nicht durchgebohrt, um zu verhindern das Fremdpartikel in das

Wageninnere eindringen konnen.
Auf Anfrage liefert THK die Fiihrungen mit den seitlichen Schmiernippeln fertig montiert. Verwenden Sie die Vorboh-
rungen fur die Seitennippel** nicht fiir andere Zwecke als der Anbringung eines Schmiernippels.
D.iflz I‘_l%ngcgenangabe unter “Lange*” gibt die maximale Standardlange der Fihrungsschiene eines Typs an. (Siehe
ANN .
Zulassiges statisches Moment*: 1 Wagen Zulassiges statisches Moment bei einem Filhrungswagen

2 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Fihrungswagen

Zubeh6r=H1-503 "|_|_'|_H|_'|=« R1-105
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Typen SHS-R und SHS-LR

4-Sxf

501G

T]
M (K)
Ha|
Wa_ | W1
Hauptabmessungen Abmessungen Fuhrungswagen Vorbohrung fir Seitennippel”*
. Héhe | Breite | Ldnge
Baugréfiie Sl
nippel
M W L B C SX¢ L. | T K N E e [ fo Do
SHS 15R 28 34 | 644 | 26 | 26 | M4X5 | 48 |59 | 25 | 95| 5,5 |PB1021B| 4 8 3
SHS 25R 92 35 71
SHS 25LR 40 48 109 35 50 M6X8 88 8 |34,2|115| 12 | B-M6F | 6 |95 | 3
SHS 30R 106 40 80
SHS 30LR 45 60 131 40 60 M8X 10 105 8 |38 | 11|12 | B-M6F |58 | 9 |52
SHS 35R 122 50 93
SHS 35LR 55 70 152 50 7 M8X12 123 14,7|147,5| 15 | 12 | B-M6F | 6,5 | 125 | 5,2
SHS 45R 140 60 106
SHS 45LR 70 86 174 60 80 M10X17 140 14,9161,1|20,5| 16 |B-PT1/8| 8 | 18 | 5,2
SHS 55R 171 75 131
SHS 55LR 80 | 100 213 75 95 M12X18 173 19,4|67,3| 21 | 16 |B-PT1/8| 10 | 18 | 5,2
SHS45 LR 2 QZ KKHH CO +1200L P T -1
Anzahl der
Bau- Wagentyp | Mit Schm|ersyslem Zubehor fir Schienenléange Symbol fiir Schienen fir
groie Qz Abdichtung (mm) Flhrungsschiene | paralleleinsatz
(*1) mehrteilige in einer Ebene (*4)
hd Schiene
é[r]]ﬁraungsev(/agen Symbol fir die Vorspannungsklasse (*2) Symbol fiir Genauigkeitsklasse (*3)
pro Schiene Normal (Kein Symbol) Normalklasse (Kein Symbol) / Hochgenaue Klasse (H)

Leichte Vorspannung (C1)
Mittlere Vorspannung (C0)

Préazisionsklasse (P) / Superprazisionsklasse (SP)
Ultraprézisionsklasse (UP)

(*1) Siehe Zubehr zum Schutz gegen Verunreinigungen auf B11-538. (2) Siehe B1-73. (*3) Siche B1-80. (*4) Siehe B1-13.

Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fuihrungsschiene an. Fur eine parallelle Anordnung von beispiels-
weise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Die mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen konnen nicht mit Schmiernippel ausgeliefert werden.

81-106 TR

Verschiedene Downloads zu den ein Typen fi
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Einheit: mm
Abmessungen Fuhrungsschiene Tragzahl |Zulassiges statisches Moment kNm* Gewicht
Ma Ms Mc Fuh- | Fuh-
Breite! Hahe | Teilung Lange*| C | Co A ) /N | rungs- | rungs-
=g S | %2 | wagen |schiene
Wi 1 2 1 2 1
Hs _8‘05 W. M: F diXd2Xh Max. kN kN Wagen Wagen Wagen Wagen Wagen kg kg/m
3 (1595|113 |60 |45X7,5X53|2500 |14,2|24,2|0,175/0,898(0,175(0,898| 0,16 | 0,22 1,3
31,7 (52,4|0,566| 2,75 (0,566 | 2,75 |0,563| 0,66
5823 1125] 20 | 60 | 7X11X9 | 3000 | 36’3 | 64’7 0,848 | 3,98 |0,848| 3,98 |0:696| 0,8 | 2
44,8 | 66,6 |0,786| 4,08 (0,786 4,08 |0,865| 1,04
7128116123180 9X14X12 13000 5,5 e8| 1,36 6,6 |1,36| 6,6 |115| 1.36 | *°
62,3(96,6| 1,38 |6,76 | 1,38 | 6,76 | 1,53 1,8
7.5134 18126 80 | 9X14X12 | 3000 | 759|157 | 2134 [ 10,9 | 234 | 109 | 2,01 | 2,34 | &2
82,8| 126 | 2,05| 10,1 | 2,05 | 10,1 | 2,68 | 3,24
8,9 | 45 |20,5| 32 |105| 14X20X17 | 3090 100 | 166 | 3.46 | 16.3 | 3.46 | 16.3 | 3.53 | 4.19 10,4
128 | 197 | 3,96 | 19,3 | 3,96 | 19,3 | 4,9 | 5,05
12,7| 53 |23,5| 38 |120| 16X23X20 | 3060 161 | 259 | 6.68 | 31.1 | 6.68 | 311 | 6.44 | 657 14,5

Hinweis: Die Vorbohrungen fir die Seitenschmiernippel** sind nicht durchgebohrt, um zu verhindern das Fremdpartikel in das

Wageninnere eindringen kénnen.

Auf Anfrage liefert THK die Fliihrungen mit den seitlichen Schmiernippeln fertig montiert. Verwenden Sie die Vorboh-

rungen fur die Seitennippel** nicht fiir andere Zwecke als der Anbringung eines Schmiernippels.

Die Lénsqenangabe unter “Lange*” gibt die maximale Standardlange der Fuihrungsschiene eines Typs an. (Siehe
).

B1-10
Zulassiges statisches Moment*: 1 Wagen Zulassiges statisches Moment bei einem Fiihrungswagen

Zubehor=E1-503

2 Wagen: Zulassiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Filhrungswagen

ALK

N1-107
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Standard- und Maximallange der Fuhrungsschienen

Tab. 1 zeigt die Standard- und Maximallangen der Schienen des Typs SHS. Falls eine gréRere Schie-
nenlange als die angefiihrte Maximallange erforderlich ist, kdnnen Schienen mehrteilig als StoRversi-
on geliefert werden. Wenden Sie sich fur Einzelheiten an THK.
Bei Bestellung einer Sonderlange ist das in der Tabelle angegebene MaR G zu berticksichtigen. Bei zunehmendem
MaR G nimmt die Stabilitdt des Schienenendes im montierten Zustand ab, was die Genauigkeit stark beeintrachtigt.
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Tab. 1 Standard- und Maximallange der Fuhrungsschienen des Typs SHS Einheit: mm
Baugrofiie SHS 15 SHS 20 SHS 25 SHS 30 SHS 35 SHS 45 SHS 55 SHS 65
160 220 220 280 280 570 780 1270
220 280 280 360 360 675 900 1570
280 340 340 440 440 780 1020 2020
340 400 400 520 520 885 1140 2620
400 460 460 600 600 990 1260
460 520 520 680 680 1095 1380
520 580 580 760 760 1200 1500
580 640 640 840 840 1305 1620
640 700 700 920 920 1410 1740
700 760 760 1000 1000 1515 1860
760 820 820 1080 1080 1620 1980
820 940 940 1160 1160 1725 2100
940 1000 1000 1240 1240 1830 2220
1000 1060 1060 1320 1320 1935 2340
Standardlange der 1060 1120 1120 1400 1400 2040 2460
Fihrungsschiene 1120 1180 1180 1480 1480 2145 2580
(Lo) 1180 1240 1240 1560 1560 2250 2700
1240 1360 1300 1640 1640 2355 2820
1360 1480 1360 1720 1720 2460 2940
1480 1600 1420 1800 1800 2565 3060
1600 1720 1480 1880 1880 2670
1840 1540 1960 1960 2775
1960 1600 2040 2040 2880
2080 1720 2200 2200 2985
2200 1840 2360 2360 3090
1960 2520 2520
2080 2680 2680
2200 2840 2840
2320 3000 3000
2440
Standardteilung F 60 60 60 80 80 105 120 150
G 20 20 20 20 20 22,5 30 35
Maximallange 2500 3000 3000 3000 3000 3090 3060 3000

Hinweis 1:Die Maximallange variiert mit den Genauigkeitsklassen. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.
Hinweis 2:Falls mehrteilige Schienen nicht gestattet sind und eine groRere Lange als die der obenstehenden Maximalwerte
benétigt wird, wenden Sie sich bitte an THK.

31-108 TrAIK
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Flihrungsschiene mit Gewindebohrungen von unten des Typs SHS

Schienen des Typs SHS sind auch in einer Ausfiihrung lieferbar, bei der die Fiihrungsschiene Gewin-
debohrungen in der Unterseite aufweist. Diese Ausfiihrung ist nutzlich, wenn die Linearfuhrung von
der Unterseite des Tragerprofils montiert und der Schutz vor Verunreinigungen erhéht werden soll.

|

o dme arfi— .

| Spie
uaBuniynyreaul .
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(1) Bestimmen Sie die Schraubenlange so, Tab. 2 Abmessungen der Filhrungsschienen- Gewindebohrungen
dass eine Distanz von 2 bis 5 mm zwischen Einheit: mm
Schraubenende und dem Ende der Gewin- BaugroRe S: Effektive Gewindetiefe ¢
debohrung erhalten bleibt (effektive Gewin- SHS 15 M5 8
delénge). (siehe Abbildung oben) SHS 20 M6 10
(2) Fur Standardteilungen der Gewindebohrun- SHS 25 M6 12
gen, siehe Tab. 1 auf 31-108. SHS 30 M8 15
SHS 35 M8 17
SHS 45 M12 20
SHS 55 M14 24
SHS 65 M20 30

SHS35 LC2UU +1000LH _I$_

Symbol fur Fihrungsschiene mit
Gewindebohrungen von unten

TR E31-109




